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ECO>PROCESS

Firma: Adresse:
Ansprechpartner: Abteilung: Funktion:
Telefon: Fax: Internet:
E-Mail: Sonstiges:
1. Setzen Sie bereits Filter- oder Fordertechnik ein ?
Wenn ja, welche
2. Sind individuelle Systeme im Einsatz ?
Wenn ja, welche
3. Fordergut:
Spanart:
[]  kurz ] lang [] gebrochen
[l  biischelférmig []
Werkstoff:
[] Stahl ] Stahlguss [] Grauguss
[] Aluminium ] Edelstahl [ ] Messing
[
Spaneaufgabe:
[]  kontinuierlich ] Behalteraufgabe ]
Einbauort:
[] Flur ] Spanekanal [] Decke
Zustand:
[]  Trockenspan Feuchtspan
Mit Kiihlschmierstoff versetzt:
L] O Emulsion
Ablauf:
[]  MitKSS-Ablaufstutzen ~ []  Mit Riickspllpumpe [] ca___ I/min
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4. Betriebsdaten:

Schiittgewicht: kg/dm3
Durchschnittliche Forderleistung: t/h
Tagliche Laufzeit: h

5. Aufbauplan:
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Gesamtlange: GL mm
Aufgabelédnge: AL mm
Abwurfhohe: AH mm
Winkel: a°

I 3° 1] 6° %

Hoéhe:

[] 500 ] 600 [] 700mm ] 800mm ] mm
Breite:

[] 500 ] 600 [] 700mm ] 800mm ] mm

6. Leistungsbedarf:

Antriebsleist. Hydr.:
] 7,5 KW (60 bar) ] 11 KW (90 bar)

*Standardabmessungen, andere Abmessungen mdglich.
Wenn mdoglich, bitte Skizze/Foto des Férderguts und der Einbauumgebung beilegen.
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